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TIG AC/DC - MMA
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Discovery 300AC/DC Evo

MdUszaki adatok

WELD THE WORLD

A Discovery 300 AC/DC Evo egy forradalmi és cstcstechnolégiaju, haromfazisos, hordozhat6, inverteres TIG AC/DC hegeszt6gép. A
TIG AC Uzemmodjai idedlis megoldasként mikddnek az aluminium, magnézium és a kapcsolodé 6tvozetek hegesztéséhez. A gép
TIG DC Uzemmoddban kdnnyedén képes normal acél anyagok, rozsdamentes acél, illetve réz hegesztésére.

A Discovery 300 AC/DC Evo gépet kimondottan arra tervezték, hogy rendkivil preciz hegesztéseket végezzen, példaul az
épitbiparban, a petrolkémiai telephelyeken, az élelmiszeriparban, illetve mas, minéségi hegesztést megkdveteld tevékenységek
vonatkozasaban.

Az Uj (Evo) felhasznaloi felllet gyors és hatékony hozzaférést biztosit minden rendelkezésre all6 funkciéhoz. 50 programot lehet
betdlteni és elmenteni a memériaba (JOB), és minden programot kdnnyedén el6 lehet hivni a fel-le hegesztépisztoly alkalmazasa
esetén. Kulonleges alkalmazasok esetében kulénb6z6 munkasorozatokat is |étre lehet hozni. Az MMA Gzemméd egyszer(
kivalasztasaval lehet8ség nyilik az elektroda tipus kivalasztasara (alap, rutil, krém-nikkel, aluminium), igy optimalizalhat6ak a
paraméterek és a hegeszthet&ség. Emellett a polaritas (cseréld) kapcsolét kozvetlenil a felhasznaléi feltletrdl is vezérelni lehet,
anélkul, hogy a kabel aramtalanitadsara lenne sziikség.
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Discovery 300AC/DC Evo

Technolégia és specialis funkciok

VRD

A VRD (feszultség csokkentd eszkodz) funkcid készenléti (Standby) UGzemmodban
automatikusan csokkenti a hegeszt8gép feszlltségét, igy lehetévé téve a munkavégzést olyan
épitkezési terlleteken is, ahol biztonsagi okokbol kisfesziltséggel kell dolgozni (dokkok,

petrolkémiai telephelyek stb.).

Az akar 2500 Hz-es impulzusos TIG hegesztés lehetdvé teszi nagyon vékony anyagok
hegesztését, konnyl ivvezérléssel, és nagyon alacsony héatvitellel a munkadarabra.

Az el8re meghatarozott paraméterek, melyek a szinergikus impulzus TIG DC SYN gorbében
vannak tarolva, egyszer(ibbé teszik az impulzusos hegesztési eljarast ugy, hogy csupan a

hegeszt8aramot kell beallitani.

A Q-START (gyorsinditas) funkcido el8segiti az elemek
Osszekapcsolasat a hegesztési eljaras kezdetén.
Ennek a funkciénak az aktivaldasakor a gép automatikusan
szinergikus impulzusos Uzemmdédba kapcsol egy elbre
meghatarozott ideig. Az igy létrejovd impulzusok az olvadt fém
mozgasat okozzak a két fémlemez élen, ezaltal felgyorsitva az
illesztés kialakulasat.

Ez a funkci6 felbecsulhetetlenll hasznos értékd olyan varratok
esetén, melyeket kis nyildsokndl vagy szabalytalan
el6készitéssel kell végezni. Az impulzusok sorozatanak (0,1 és
60 masodperc kozotti) idbétartama a hegesztett lemez
vastagsagatol és alakjatol fuggden allithato be.

MoK W

Dunamic
Arc

A DYNAMIC ARC (dinamikus iv) funkcié lehetévé teszi az el6
aramer@sség konstans értékének fenntartasat. A tapegység

re meghatarozott feszultség x
noveli a hegesztéaramot, ha

csOkken az ivfeszultség, illetve csokkenti a hegesztéaramot, ha ndvekszik az ivfesziltség. A
DynArc érték minimum 1 Ampert8l maximum 50 Amper értékig allithato, pozitiv illetve negativ

1 Voltos variacional.

Szabvany TIG hegesztés



Discovery 300AC/DC Evo

Specialis funkcidk

WELD THE WORLD

A Q-SPOT (gyors ponthegesztéses) funkcié lehetévé Csé tompavarrat
teszi a gyorshegesztési id6 minimalizalasat konnyd ©31.75x2 mm

idom fémlemezek esetében. A kezel6 kényelmesen
felhelyezi a volfram elektrodat a rogzitési pontra,
ezaltal biztositva a varrat tokéletes helyzetét.
Az elektréda felemelése utan a gép nagyon nagy
intenzitasi  hegesztéaram-impulzust bocsat ki
nagyon rovid, elére bedllitott ideig (0,01 - 1 mp).
Az impulzus ideje az Osszeillesztendd fémlemez-
tipustol fugg. lly modon a hegesztett pont azonnal
dsszezar minimalis hdatadassal, igy a fém fehér,
tiszta és szinte hideg marad.

Sarok ponthegesztés 0,6 mm vastagsag

A MULTITACK rendszer lehetdvé teszi a h6termelés
csokkentését két konnyl idomelem (0,6-0,8 mm)
csatlakoztatasa soran. Az ivitések  rovid
id6kozonként bekodvetkezd sorozata lehetéveé teszi,
MULTITACK hogy az anyag lehllhessen az egyes utések kozotti
m szUnet alatt, és ezaltal minimalizdlhatéva valik az
= alakvaltozas. Az ivlutések sorozata gyakorisdganak
id6egységben torténd bedllitasa lehetdvé teszi azt,
hogy a villamos iv hozzaigazithatdé legyen a
hegesztési sebességhez és a varrat geometriajahoz.

Ez a funkci6 lehet6vé teszi, hogy a hullamformat a 0,8 mm-es lemez
negativ rész felé lehessen tolni a nulldhoz képest. gy sarokhegesztése
nagyobb atégésl és pontosabb fuziéfurdét lehet
elérni, hogy a nagyon vékony profilokat is hegeszteni
lehessen olyan elektréda heggyel, amit DC-TIG
hegesztéshez hasznalnak.

Az AC/DC TIG tapegységeinkben az allithatd érték
0%-80% (a DC - félhullam %-os értékhez képest. Az
Extra Fusion funkcié nem javasolt nehéz
lemezprofilok esetén, mert a DC+ komponens nem
tud optimalis tisztitast (eltavolitast) biztositani az

elemhez a hegesztés soran. A sarokhegesztésnél jellemzé. Eszrevehet6 a
kivalo felllet és a nagy hegesztési pontossag

A MIX AC/DC funkcié lehet6évé teszio a hegesztéaram
modulalasat, egy fél TIG AC és egy fél TIG DC
hegesztési peridodus kozott valtakozva. Ezaltal az AC
TIG hegesztés hatékonysagat 6tvozni lehet a DC TIG
hegesztés megfelel6 atégetésével, igy nagyobb
sebesség érhetd el és a hegflirdé hamarabb alakul ki
a hideg  munkadarabon. Nagyobb  profilok
hegesztését is biztositani tudja kisebb
aramerdsséggel, mivel a DC-rész sokkal magasabb,
mintha csak az AC hulldmformat hasznalnank. A
gépkezel altal beallithatd paraméter az AC
hullamforma araanya a DC hulldamformahoz képest a
teljes id6szakra vonatkozoéan, értéke 10% - 80% lehet.
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Felhasznaldbarat menu

MENU USB PENDRIVE-VAL VALO
HASZNALAT ESETERE

KULONBOZO TAVVEZERLES TiPUSOK
ALKALMAZHATOK, TOBBEK KOZOTT A
PISZTOLY BEALLITASOK KIVALASZTASA IS

HEGESZTESI ORA SZAMLALO

ERVENYESITO ES KALIBRALO RENDSZER A
HEGESZTESI PARAMETEREKHEZ
LEOLVASAS AZ EN 60974-14 (EN50504)
SZAMU SZABVANY SZERINT
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A tokéletes ivgyujtas és az optimalis hegesztési feltételek elérése
érdekében lehet8ség van az aram impulzus dinamikajanak
szabalyozasara az elektréda atmérdje vonatkozasadban. Ennek a
beallitasnak a segitségével elkerllhetdek az egyenetlen ivgyuljtasok
és a hegesztési hibak.




Discovery 300AC/DC Evo

Rendelhetd valtozatok

Discovery 300AC/DC Evo
P kocsival és C.U.12-vel

KONNYU sULY

A Discovery 300AC/DC Evo kis
sulya kulonosen alkalmassa teszi
a gépet a karbantartasi és mobil
hegesztésekhez.

LABPEDAL

SZOFTVERFRISSITESEK A

WELD THE WORLD
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Discovery 300AC/DC Evo
02 kocsival és C.U.12-vel

TOVABBI ELONYOK

KOMPAKT KIVITEL

A Discovery 300AC/DC Evo gépet
kompakt szerkezete miatt
konnyen el lehet helyezni akar kis
munkateruleteken is.

TARTOZEKOK

TELJES GEPHEZ

FEL-LE HEGESZTOPISZTOLY
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AIR (levegbs)
valtozat

H,O (vizes)
valtozat

‘- SZALLITHATOSAG

Az er@s szij segitségével a
Discovery 300AC/DC Evo kénnyen
szallithaté egyik helyszinrél a
masikra.
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Stabil iparagi jelenlét, ahol a termelés
jelentés beruhazasokon alapul, melyek

tamogatjak a kutatast, az elérejelzéseket BI—M
és a folyamatos vizsgalatokat.

www.bim.hu
A Weco 1997 6ta gyart és forgalmaz welding technologies
hegesztégépeket.
A vallalat székhelye, valamint a gyartélzeme is B.L.Metal Hungaria Kft.
Olaszorszag északkeleti részén taldlhato. 1201 Budapest, Vagohid u. 55.
Iroddink, a mdlszaki/projekt részlegiink, a Tel.: +36 1 283 3614
gyartasi részleg és a raktdrak is képesek www.blm.hu, info@blm.hu
kiszolgalni a nemzeti, tovabba a nemzetkozi
értékesitési halézatunkat is. A hegesztégépek -
széles valasztéka és a hatalmaéoJ érukgésl:z)let EEE

révid idén beldl és teljes mértékben
teljesithesstik és kielégithessik Ugyfeleink
igényeit.

A dinamikus vallalatvezetés, amelyet a f6
értékesitési  érvekkel kapcsolatos szilard
tapasztalatok és az alkalmazassal kapcsolatos
alapos és kimerit6 ismeretek tdmasztanak al3,
lehetévé teszi, hogy ez a vallalat vezetd helyet
foglaljon el a hegesztéipari agazatban.
A WECO jobb megoldast jelent a termelés
javitasara, a munkavégzési id6
optimalizalasara, a folyamatok koltségeinek
minimalizaldsara, mikozben biztositia a
legkivalobb teljesitményi elvarasoknak valo
megfelelést.

egylittesen teszik lehetévé szamunkra, hogy _'."‘mﬂ
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