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Discovery 221AC/DC
MUszaki adatok

WELD THE WORLD

A Discovery 221 AC/DC egy hordozhato, rendkiviil kifinomult egyfazisu TIG AC/DC inverteres hegeszt6gép. A
Discovery 221 AC/DC-t kifejezetten preciz munkakhoz tervezték, petrolkémiai izemekbe, élelmiszeriparba és
mas olyan alkalmazasokhoz, melyek nagyon kifinomult hegesztést igényelnek.

- 50 program mentheté a memdriaba
- Tavvezérelhet6 hegesztépisztolyrdl, labpedalrol és taviranyitorol
- Hitéegységgel is hasznalhato

Discovery 221AC/DC
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Specialis funkcidk

Az akar 2500 Hz-es impulzusos TIG hegesztés lehet6vé teszi nagyon vékony anyagok
hegesztését, konny( ivvezérléssel, és nagyon alacsony héatvitellel a munkadarabra.

Az elére meghatarozott paraméterek, melyek a szinergikus impulzus TIG DC SYN gorbében
vannak tarolva, egyszer(ibbé teszik az impulzusos hegesztési eljarast ugy, hogy csupan a

hegeszt6aramot kell beallitani.

A Q-START (gyorsinditas) funkcio elésegiti az elemek
Osszekapcsolasat a hegesztési eljaras kezdetén. Ennek a
funkcionak az aktivalasakor a gép automatikusan szinergikus
impulzusos lizemmoddba kapcsol egy elére meghatarozott ideig.
Az igy létrejové impulzusok az olvadt fém mozgasat okozzak a két
fémlemez élen, ezaltal felgyorsitva az illesztés kialakulasat.

Ez a funkcidé felbecsiilhetetleniil hasznos értéki olyan varratok
esetén, melyeket kis nyilasoknal vagy szabalytalan el6készitéssel
kell végezni. Az impulzusok sorozatanak (0,1 és 60 masodperc
kozotti) idétartama a hegesztett lemez vastagsagatdl és alakjatdl
fligg6en allithaté be.

Q-START

Dynamic
Arc

A DYNAMIC ARC (dinamikus iv) funkcio lehetévé teszi az elére meghatarozott fesziiltség x
aramerdsség konstans értékének fenntartasat. A tapegység noveli a hegesztéaramot, ha csokken
az ivfesziiltség, illetve csokkenti a hegesztéaramot, ha novekszik az ivfesziiliség. A DynArc érték
minimum 1 Ampertél maximum 50 Amper értékig allithato, pozitiv illetve negativ 1 Voltos

variacional.

Dinamikus ives TIG hegesztés

Altalanos TIG hegesztés
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A Q-SPOT (gyors ponthegesztéses) funkcio lehet6vé
teszi a gyorshegesztési id6 minimalizalasat konnyd
idom fémlemezek esetében. A kezel6 kényelmesen
felhelyezi a volfram elektrédat a rogzitési pontra,
ezaltal biztositva a varrat tokéletes helyzetét.

Az elektréda felemelése utdn a gép nagyon nagy
intenzitasu hegesztéaram-impulzust bocsat ki nagyon
rovid, elére beallitott ideig (0,01 - 1T mp).

Az impulzus ideje az Osszeillesztendé
fémlemeztipustdl fligg. lly médon a hegesztett pont
azonnal 6sszezar minimalis héatadassal, igy a fém
fehér, tiszta és szinte hideg marad.

Cs6 tompavarrat
@ 31.75x 2 mm

Sarok ponthegesztés 0,6 mm vastagsag

A 111

MULTITACK
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N

A MULTITACK rendszer lehetévé teszi a hétermelés
csokkentését két konnyld idomelem (0,6-0,8 mm)
csatlakoztatasa soran. Az iviitések rovid id6kozonkeént
bekovetkezd sorozata lehetévé teszi, hogy az anyag
lehdlhessen az egyes iitések kozotti sziinet alatt, és
ezaltal minimalizalhatova valik az alakvaltozas. Az
ivitések sorozata gyakorisdganak idéegységben
torténé bedllitasa lehetévé teszi azt, hogy a villamos iv
hozzdigazithat6 legyen a hegesztési sebességhez és a
varrat geometriajahoz.

Ez a funkcié lehetévé teszi, hogy a hullamformat a
negativ rész felé lehessen tolni a nulldhoz képest. igy
nagyobb atégési és pontosabb fuziéfiirdét lehet elérni,
hogy a nagyon vékony profilokat is hegeszteni lehessen
olyan elektréda heggyel, amit DC-TIG hegesztéshez
hasznalnak.

Az AC/DC TIG tapegységeinkben az Aallithatd érték
0%-80% (a DC — félhullam %-os értékhez képest. Az
Extra Fusion funkcié nem javasolt nehéz lemezprofilok
esetén, mert a DC+ komponens nem tud optimalis
tisztitast  (eltavolitast) biztositani az elemhez a
hegesztés soran.

0,8 mm-es lemez
sarokhegesztése

A sarokhegesztésnél jellemz6. Eszrevehetd a
kivalo felllet és a nagy hegesztési pontossag

A MIX AC/DC funkci6 lehet6vé teszio a hegeszt6aram
moduldladsat, egy fél TIG AC és egy fél TIG DC
hegesztési periodus kozott valtakozva. Ezaltal az AC
TIG hegesztés hatékonysagat otvozni lehet a DC TIG
hegesztés megfelel6 atégetésével, igy nagyobb
sebesség érhetd el és a hegfiird6 hamarabb alakul ki a
hideg munkadarabon. Nagyobb profilok hegesztését is
biztositani tudja kisebb aramer6sséggel, mivel a DC-
rész sokkal magasabb, mintha csak az AC
hulldmformat  hasznalnank. A  gépkezel6 Aaltal
beallithaté paraméter az AC hullamforma ardanya a DC
hulldmformahoz  képest a  teljes id6szakra
vonatkozdan, értéke 10% - 80% lehet.
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Discovery 221AC/DC Discovery 221AC/DC
Trolley 02 kocsival és C.U.12 Trolley P kocsival és C.U.12
vizhitéssel vizhitéssel

ACCESSORIES

LABPEDAL FEL-LE HEGESZTOPISZTOLY TAVVEZERLO



Stabil iparagi jelenlét, ahol a termelés
jelentés beruhazasokon alapul, melyek
tamogatjdk a kutatast, az el6rejelzéseket
és a folyamatos vizsgalatokat.

A Weco 1997 6ta gyart és forgalmaz
hegesztégépeket.

A vallalat székhelye, valamint a gyartélizeme is
Olaszorszag északkeleti részén talalhato.
Iroddink, a mdlszaki/projekt részlegiink, a
gyartasi részleg és a raktarak is képesek
kiszolgalni a nemzeti, tovabba a nemzetkozi
értékesitési haldzatunkat is. A hegesztégépek
széles vdlasztéka és a hatalmas arukészlet
egylttesen teszik lehetévé szamunkra, hogy
révid idén beldl és teljes mértékben
teljesithesstik és kielégithessik Ugyfeleink
igényeit.

A dinamikus vallalatvezetés, amelyet a f6
értékesitési  érvekkel kapcsolatos szilard
tapasztalatok és az alkalmazassal kapcsolatos
alapos és kimerit6 ismeretek tdmasztanak al3,
lehetévé teszi, hogy ez a vallalat vezetd helyet
foglaljon el a hegesztéipari agazatban.
A WECO jobb megoldast jelent a termelés
javitasara, a munkavégzési id6
optimalizalasara, a folyamatok koltségeinek
minimalizaldsara, mikozben biztositia a
legkivalobb teljesitményi elvarasoknak valo
megfelelést.
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Kereskedd partner:

BLM

www.bim.hu

welding technologies

B.L.Metal Hungaria Kft.

1201 Budapest, Vagoéhid u. 55.
Tel.: +36 1 283 3614
www.blm.hu, info@blm.hu





