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Multipower 204T

TIG DC HF - MMA

A Multipower 204T egy kivalo és kifinomult egyfazisu Inverteres TIG DC (egyendramu) hegesztégép. A TIG DC
Uzemmodban az inverteres generator konnyedén képes normal acél anyagok, rozsdamentes acél, illetve réz
hegesztésére.

A Multipower 204T klléndsen ajanlott rendkivil preciz szerkezeteken valé munkavégzéshez, példaul petrolkémiai
telephelyeken, az élelmiszeriparban, illetve mas, min6ségi hegesztést megkdveteld tevékenységek vonatkozasaban.
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Multipower 204T
Specialis funkcidk
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A digitalis vezérlés és a cellul6z elektrodakkal végzett kivalé hegesztés optimalis kombinaciot
eredményez, tdbbek kdzott a cs6hegesztésnél, illetve az olaj- és gazipari alkalmazasoknal.

Az akar 2500 Hz-es impulzusos TIG hegesztés lehetdvé teszi a gépkezel szdmara, hogy nagyon
vékony anyagok hegesztését is el tudja végezni, kdnnyl ivvezérléssel és nagyon alacsony
h&atvitellel a munkadarabra.

Az el6re meghatarozott paraméterek, melyek a szinergikus impulzus TIG DC SYN goérbében
vannak tarolva, segitenek megkdnnyiteni az impulzusos hegesztési eljarast.
Az impulzus automatikusan moédosul, ha a hegesztéaramon allitanak.

A Q-START (gyorsinditas) funkcid el6segiti az elemek 90°

Osszekapcsoldsat a hegesztési eljaras kezdetén. Ennek a funkcidnak
az aktivaldsakor a gép automatikusan szinergikus impulzusos
Uzemmodba kapcsol egy el6re meghatarozott ideig.

Q-START

A DYNAMIC ARC (dinamikus iv) funkcié lehet8vé teszi az elére meghatarozott feszultség x
aramerd@sség konstans értékének fenntartasat. Az aramforras noveli a hegesztéaramot, ha

csokken az ivfeszultség.
|

Dinamikus ives TIG hegesztés Szabvany TIG hegesztés

A Q-SPOT (gyors ponthegesztés) funkci6 lehetdvé teszi a gyorshegesztési id6 minimalizalasat
kénny( idom fémlemezek esetében. )
Sarok ponthegesztés
. 0,6 mm vastagsag
Cs6 tompavarrat N
©@31,75x2 mm | 90

A MULTITACK rendszer lehetévé teszi a hétermelés
csokkentését két konnyl idomelem csatlakoztatasa

soran.
TARTOZEKOK
LABPEDAL TAROLODOBOZ FEL/LE HEGESZTOPISZTOLY



Stabil iparagi jelenlét, ahol a termelés
jelentés beruhazasokon alapul, melyek
tamogatjak a kutatast, az elérejelzéseket és a
folyamatos vizsgalatokat.

A WECO 1997 d&ta gyart és forgalmaz
hegesztégépeket.

A vallalat székhelye, valamint a gyartétuzeme is
Olaszorszag  északkeleti részén talalhato.
Irodaink, a mdszaki/projekt részlegliink, a
gyartasi részleg és a raktarak is képesek
kiszolgalni a nemzeti, tovabba a nemzetkozi
értékesitési haldzatunkat is. A hegesztégépek
széles valasztéka és a hatalmas arukészlet
egylttesen teszik lehetévé szamunkra, hogy
rovid idén belual és teljes mértékben
teljesithesstiik és  kielégithessik Ugyfeleink
igényeit.

A dinamikus vallalatvezetés, amelyet a f6
értékesitési  érvekkel kapcsolatos  szilard
tapasztalatok és az alkalmazassal kapcsolatos
alapos és kimeritd ismeretek tamasztanak ala,
lehetévé teszi, hogy ez a véllalat vezetd helyet
foglaljon el a hegeszt6ipari agazatban.

A WECO jobb megoldast jelent a termelés
javitasara, a munkavégzési id6 optimalizalasara,
a folyamatok koltségeinek minimalizalasara,
mikozben biztositja a legkivalobb teljesitményi
elvarasoknak valé megfelelést.
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